
※　ツール刃先は、標準使用です。（Vロード（ブレーカー）使用では、ございません。）       
※　Vロード（ブレーカー）仕様をご希望される場合は、追加工にて対応いたします。       

マシニングセンター用ガンドリル　在庫表
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ドリル径（φD） 全長（L） ドライバー径（φd） ドライバー長（ℓ1） コッター部（ℓ2）
ツールサイズ ドライバー仕様 参考　（諸条件により異なります。）

加工深さ L/D 切粉排出長さ

ガ
イ
ド
ブ
ッ
シ
ュ
用
の
下
穴
の
深
さ

　
　
　
ド
リ
ル
径
×
２
～
３
倍

ポンプ

クリーニング
システム

下穴

　　ガイド穴径
ドリル径＋10～30μｍ

フィルター

マシンングセンター、NC旋盤、タレット旋盤、
ボール盤等　汎用機で使用出来ます。

効率よく高精度の深穴加工が可能です。

ガイド穴を利用する事によりガイドブッシュ及び
ガイドプレート等は、不要です。

油穴形状を三日月型・2つ穴等にする事により
切削油の吐出量を上げ、切粉の排出性を良く
しております。

特　長

マシニングセンター用
ガンドリル

切削手順

使用例
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